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海量集團 | 物流驅動資訊流

製造業所遇到之問題

⚫ 訂單從大量生產變成多樣少量的訂單

⚫ 往往工單已排,物料短缺或未能如期達交,造成生產瓶頸

⚫ 現場人員 未依工單批次領(發)料 造成物料短缺重複採購 大量的庫存成本

⚫ 大量的紙質表單浪費,及人工操作系統造成現場生產效率不佳

⚫ 往往訂單無法如期交付

⚫ 生產現場異常訊息不即時



原料/工序/製造費用

• 採購天數/製造天數/前置天數/準備天數

• 人力基數/費用基數/產能基數/設備基數

• 關鍵設備(模具)

• QC條件

• 採購/製造部門(委外)

• 送達地點(倉庫)

M-Bom與S-Bom應用

M-Bom

S-Bom

• 改善多樣少量的客戶訂單

• 只需s-bom變更微調客製化BOM

• 節省大量製作開發時間

客戶訂單(多樣少量)

• 因多樣少量 e-bom需大量開發

• 料、工序、設備人力等都需重新建置



客戶訂單 (多樣少量 )

S-bom示意畫面

M-bom示意畫面



製造業的現場解決方案

TPS即時看板

工單備料

看板

工單缺料

看板

APS自動

排程規劃

AGV派車系統

自動報工

看板

QC

檢測

完工

移交

依據工單上線日前

原料未到預警

料帳到齊備料至

AGV

有限產能設置

各工位設備,人力,模具標準產能

AGV依照APS自動排程有效產能的工位自動供料

工位自動判斷AGV來料自動報工

WMS倉庫

儲位管理

先進先出/同批領用/專批
專用

有效控管效期物料

AI+AOI

瑕疵檢測

ERP CRMSCM



收料作業-採購單掃

碼自動產出收料單

及收料檢驗單，並

印出物料條碼

收料檢驗作業-掃描物料條

碼，自動帶出收料檢驗圖

文資訊，以便檢驗人員正

確並快速檢驗

備料作業-直接掃描工單條碼，

行動裝置自動列出需領料件

清單，並驅動AGV至正確儲

位載送物料，完成領料後

AGV自動至備料緩衝區等待

工單上線。

報工作業-人員掃描工號，自

動派送已備料完成AGV至工

站報上工，看板自動呈現該

工單成品加工指示，完成後

掃描工單條碼報完工，AGV

自動運送至下一工站或檢驗

站

入庫作業-檢驗站人員確認

成品品質通過檢驗，掃描

工單條碼，自動產生入庫

單完成成品入庫

物流驅動資訊流



收料收料檢驗進貨上架

WMS+AIOT+AGV+APS

收料

檢驗

進貨

資訊流

物流



WMS動態狀況

無論是進貨/領料/入庫/出貨均可搭配JIT
有效進行監控與管理特殊庫存



採購狀況及工單缺料即時看板系統



備料AGV自動送料(發料)自動報工

WMS+AIOT+AGV+APS

備料

發料

領料

資訊流

物流



海量集團 | AGV-ERP派車系統



T P S即時看板系統



T P S即時看板系統



T P S即時看板系統



A G V現場實際案例運用

以APS   整合WMS  調度AGV    加入AIOT  完成智能物流與資訊流同步的解
決方案。



現場自動化解決方案

將大量人工的工序研磨 噴塗 及大量不良等以智慧自動化及設備聯網 達到AIOT資訊整合



現場報工系統

產線異常時，作業員立即回饋資訊

系統針對異常資訊進行發報

作業人員即時回饋完工資訊

可透過觸控螢幕、條碼掃描器進行

現場品保檢驗結果即時回饋



L E A N精實管理系統



L E A N精實管理系統

• 自動產生各產線即時品質分析表

• 生產良率和在途量表

• 當日每小時產能和良率分析圖表



G L M戰情中心



G L M戰情中心


